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Die MAN Gruppe

= Fahrzeug-, Motoren- und Maschinenbauunternehmen mit weltweiter Prasenz
= Ca. 13 Mrd € Umsatz, knapp 50 000 Mitarbeiter in 120 Landern
= FUhrende Positionen in Markten des Transport-Related Engineering
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MAN Diesel

Geschaftsfelder

= Zweitakt-Dieselmotoren fur
Schiffsantriebe und Kraftwerke

= Viertakt-Dieselmotoren flr
Schiffsantriebe, Bordstrom-
erzeugung und Kraftwerke

= Viertakt-Diesel-Gas- und Gas-
Otto-Motoren flr Kraftwerke
und Offshore-Anwendungen

= Abgas-Turbolader

= PrimeServ: After-Sales-
Dienstleistungen
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3D-PDF im Einsatz

= Abteilung Anlagenplanung Marine
= 3D- Engine Viewer
= Technische Dokumentation

= Arbeitskarten (Reparatur- und Wartungsbeschreibungen)
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Ausbausituation:
Maschinenraum Schiff o
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Verschiedene

Ausbaumaglichkeiten 2D

Zeichnung
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Beispiele: Abbau Zylinderkopf
und Ladeluftkthler-

Bundelausbau
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Umsetzung in Acrobat 3D

= Studie zusammen mit der Technischen Universitat Hamburg Harburg

. tome M | Backward €< | Forward > »
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Motortyp L58/64CD
Ausbauraume und
Umgebungsmalie

MAN Diesel SE |
Stadtbachstr. 1 !
86153 Augsburg
Deutschland

Tel. +48 821 3220
Fax +49 821 322-3382

info@de. manbw.com

MAN Diesel
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Arbeltskarten

= Umsetzung im Rahmen der Diplomarbeit von Christof Specht mit Hilfe der
Fa. CadCon Gersthofen

Um Montage- oder I wird , den Zy-
linderkepf nicht gemeinsam mit dem Ki 11.02

Arbeitsfolge 1 - Kontrolle des Ventilspiels

Urm Montags- oder Einstellfehler auszuschiiaBen wird smpfohlan, den Zylin-
derkop! nicht gemeinsam mit dem Kipphabalgehause anzubauen.

Arbeitsiolge 1 - Kontrolle des Ventilspiels

Ventilspiel

1 ﬁyﬁnderkupi’b&ube 16 Zyiinderiopl
2 Kipphebe! (Einlassventil) 19 Efnlassventil

Kij bel (Auslassventil) 39 Dichtschnur
15 Auslassventil

8id 1. Zylinderkopf mit Kipphebellagerung

1 Zylincerkopthaube 16 Zyfinderkopt
2 Kiophebel [Enlassventl Enlazsvent!
3 Kipphebal fAuslassventt) 39
15 Austassvern

Ausgangslage Mator st kalt oder warm (jedoch frihestens 30 Minuten nach Motorstopp),
d h.Ventile haben etwa die Temperatur des Zylinderkopfes. Triebwerk des
belreflenden Zylinders in Stellung Ziind-OT (alle Ventile geschlossen]. Zy-
linderkopthaube abgenommen

Bid 1: Zyfindarkog? mit Kipphebelagenng

Kontralle des Ventilspiels 1. Ki;aphehel (2.3) von Hand anheben, bis dieser spielfrel auf StoBstangen Ausgangsiage Motor ist kalt oder warm (jedoch fruhestens 30 Minuten nach Motorstoppl,
) :“ '?9‘-_ P e 15 uncl 19} jeweis uch Lh. Ventlle haben etwa die Temperatur des Zylinderkopfes, Triebwerk des
feniilspiel r Aus- und Einlassventile (15 un: jeweils zwischen vetreffenden Zylinders In Stellung Zind-OT {alle Ventile geschiossen). Zylin-
entilschaft und Kugelkappe (26) mit Einstellehren (113.128 fur Aus-
tassvenl bzw. 000.455 fir Einlassvenil) messen. Sollwerte siehe Be- derkopfhaube abganommen
ebsanweisung Abschnitt 2.5.6, Kontrolle des Ventilspiels 1. Kipphebal {2 3] von Hand anheben. bis dieser spielfrel auf Stolistangen
3. Falls erforderlich, Ventilspiel neu einstellen (siehe Arbeitsfolge 2).
4

aufliagt.
- Zylinderkopfhaube (1) auf Zylinderkopf (16) aufsetzen und befestigen. 2. Ventllsplel (C) for Aus- und Einlassventile (15 und 18 jewells zwischen
Dabei auf Dichtschnur (39} achten (siehe Bild 1). Ventilschaft und Kugelkappe (26) mit Einstellenren (113,139 fir Aus-
lassventil bzw, 000.455 fir Einlassventl]) messen. Sollwerte siene
Betrisbsanwelsung Abschnitt 2.5.6.

19002

3. Falls erforderlich, Ventilspial neu ainstallan (sishe Arbeitsfalge 2).

4. Zylinderkopfhaube (1) auf Zylinderkopl (16} aufsetzen und befestigen.
Dabel auf Dichtschnur (39} achten {siehe Bild 1).

{:.I.b‘-\_:‘ 6731 111.02-01 D
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Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit!
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